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• [ H P給湯 :Q&A】

|Q-17 I洗濯工場の CO2 削減と省エネルギー効果 I== (油価高脂対応〕=

( I )対 象 顧 客 :口口口口口口口口 (株)口口支庖口口工場

施設所在地:口口口口口郡 口口町 大 字口口 小字口口口口口一口

施設規模:敷地=33，725mz. 工場建屋=4582mz (3棟). 給水=地下水ー

排水=活性汚泥方式.排水処理=300m3/日.下水放流=450mγ日

ボイラ設備 :使用蒸気圧力 8.0-8.5Kg/cm 2 

炉簡煙管(1基:10t!hr).貫流(3基:2 t!hr). (能力計:16t!hr).
電気設備=田口口 KVA:DM=720 KW 

( 11 )排水 FLOWとボイラ設儲
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処理槽 一

3OOm3/8(9hr) 

2.5mX4mX3mH=30m3 排出

H Pチラー

(水冷:熱回収)

定格:15K国X2基

回
※，) H E X，) =一次熱回収熱交換器(SUS)

z) H E X Z) =チラー用熱交換器(SUS) 15"C rーが-

3) P I T位置=ボイラ室横約10m. 井水

4) .軟水器上限(600C)=今予熱槽温度=50"Cとする。(P;) (18m3/hr)

(チラー出湯:55t) 1#1 
+H Pチラー加熱能力選定 〕

処理槽

PIT 

→(施設内使用)'j(排出)

計画回収熱量:Q，=14m3/hrX(390C-23"C) 224.0 Mcal/hr (7月)

井水(給水)予熱量:井水(15"C)む27"C迄予熱(排熱回収)←臼 EX 1)1 

Q2=8m3/hrX(27'C-150C)= 72.0 Mcal/hr 

P I T残熱量:Q，-Qz=224.0-72.0= 154.0 Mcal/hr← |H E X z) (採熱用)1
コ=つづく
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