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2011年11月15日　火曜日　18面掲載

環
境
・
建
設
・
エ
ネ
ル
ギ
ー

ホ
ン
ダ
浜
松
製
作

所
の
真
空
浸
炭
炉

の
ラ
イ
ン
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i
－－：．

が
で
き
、
短
時
間

で
の
起
動
や
停
止

も
可
能
な
こ
と
か

ら
加
熱
に
ム
ダ
が

な
い
。
微
妙
な
温

度
加
減
も
コ
ン
ト

ロ
ー
ル
で
き
、
高

付
加
価
値
品
の
加

工
が
求
め
ら
れ
る

日
本
の
生
産
現
場

で

ω度
C
の
熱
を
供
給
し
て

い
る
と
す
れ
ば
、
そ
の
燃
料

費
を
浮
か
せ
ら
れ
る
。

同
じ
工
場
に
冷
却
と
加
熱

の
工
程
が
併
存
す
れ
ば
、
さ

ら
に
そ
の
効
果
は
高
ま
る
。

例
え
ば
食
品
工
場
で
は
熱
を

使
う
調
理
や
殺
菌
と
、
製
品

を
冷
や
す
工
程
が
隣
り
合
わ

せ
の
場
合
が
多
い
。
加
熱
の

た
め
の
ボ
イ
ラ
と
冷
却
の
た

め
の
冷
凍
機
を
別
々
に
備
え

る
ケ
ー
ス
が
大
半
と
な
る

が
、
ヒ
ー
ト
ポ
ン
プ
は
9

冷
h
q

そ
う
し
た
設
備
の
導
入
で

生
産
現
場
は
劇
的
に
変
化
し

て
い
る
。
ホ
ン
ダ
の
浜
松
製

作
所
〈
浜
松
市
中
区
）
で
は

ギ
ア
部
品
の
熱
処
理
設
備
の

一
部
を
従
来
の
ガ
ス
浸
炭
炉

か
ら
、
電
熱
に
よ
る
真
空
浸

炭
炉
に
変
更
。
こ
れ
に
よ
り

年
間
の
エ
ネ
ル
ギ
ー
使
用
量

を
鈎
%
、
二
酸
化
炭
素
排
出

量
を
幻
%
削
減
し
た
。

メ
リ
ッ
ト
は
そ
れ
だ
け
で

は
な
い
。
ガ
ス
を
燃
や
す
熱

と
油
汚
れ
で
熱
処
理
の
現
場

の
成
果
だ
と
喜
ば
れ
た
」
と

話
す
。さ

ら
に
電
気
な
ら
で
は
の

電
子
制
御
に
よ
り
、
パ
ソ
コ

ン
に
よ
る
全
自
動
運
転
と
異

常
監
視
が
実
現
。
異
常
場
所

の
特
定
や
復
旧
処
置
が
容
易

な
た
め
「
新
人
で
も
3
カ
月

程
度
の
ト
レ
ー
ニ
ン
グ
で
現

場
に
入
れ
る
よ
う
に
な
っ
た

そ
う
だ
」
（
大
同
特
殊
鋼
）
と

い
う
。ま

た
ガ
ス
浸
炭
炉
は
休
日

も
炉
温
や
炉
内
雰
囲
気
を
保

持
す
る
た
め
に
止
め
ら
れ

ず
、
保
安
監
視
要
員
が
必
要

だ
っ
た
。
真
空
浸
炭
炉
は
電

源
を
投
入
す
れ
ば
す
ぐ
に
起

動
す
る
。
こ
の
た
め
休
日
は

電
源
を
切
る
こ
と
が
で
き
保

安
監
視
要
員
が
不
要
に
な
っ

た
。
通
常
の
操
業
時
も
「
爆

発
を
防
ぐ
た
め
の
監
視
要
員

が
い
な
く
て
も
良
い
」
こ
と

か
ら
省
人
化
に
も
つ
な
が
っ

て
い
る
。

〈
編
集
委
員
・
大
橋
修
）

東
日
本
大
震
災
で
大
き
な
影
響
を
受
け
た
産
業
界
。

こ
う
し
た
中
で
も
省
エ
ネ
ル
ギ
ー
や
温
室
効
果
ガ
ス
削

減
に
向
け
た
活
動
は
、
企
業
に
と
っ
て
大
き
な
テ
ー
マ

で
あ
り
続
け
る
。
特
に
空
洞
化
の
危
機
に
直
面
す
る
モ

ノ
づ
く
り
の
現
場
で
は
、
こ
れ
ま
で
に
も
増
し
て
省
エ

ネ
と
そ
れ
に
伴
う
生
産
性
向
上
へ
の
取
り
組
み
が
重
要

だ
。
そ
の
た
め
の
策
の
一
つ
が
最
新
鋭
の
ヒ
I
ト
ポ
ン

プ
や
電
気
加
熱
設
備
の
導
入
。
省
エ
ネ
に
と
ど
ま
ら

ず
、
作
業
環
境
の
改
善
や
技
能
継
承
な
ど
さ
ま
ざ
ま
な

面
で
威
力
を
発
揮
す
る
。
〈
日
回
連
載
）

工
場
か
ら
出
る
高
温
の
排

気
や
排
水
。
そ
の
熱
の
多
く

は
捨
て
ら
れ
て
い
る
が
、
ヒ

ー
ト
ポ
ン
プ
を
使
え
ば
有
効

活
用
す
る
こ
と
が
で
き
る
。

例
え
ば
製
品
の
殺
菌
や
洗
浄

の
た
め

ω度
C
程
度
の
熱
を

使
い
、
印
度
C
程
度
ま
で
冷

め
た
熱
を
捨
て
て
い
る
場

合
、
こ
の
排
熱
を
ヒ
I
ト
ポ

ン
プ
に
回
す
こ
と
で
わ
ず
か

な
電
力
で

ω度
C
の
熱
を
つ

く
り
出
せ
る
。
仮
に
ボ
イ
ラ

居君奪民調理まヨニ

設
備
導
入
、

技
能
継
承
の
成
果
も

千日Eヨ

と
9

熱
4
を
同
時
に
取
り
出
せ

る
た
め
1
台
で
両
機
能
を
担

う
こ
と
が
で
き
る
。
そ
の
性

能
は
年
々
向
上
し
て
お
り
、

工
程
で
必
要
と
す
る
熱
の
量

に
よ
っ
て
は
ボ
イ
ラ
や
冷
凍

機
の
補
助
な
し
で
も
十
分
に

稼
働
で
き
る
。

電
熱
設
備
に
よ
る
メ
リ
ッ

ト
も
徐
々
に
認
知
さ
れ
て
き

て
い
る
。
電
気
加
熱
は
必
要

な
部
分
に
必
要
な
時
間
だ
け

必
要
な
熱
を
局
所
的
に
加
え

ら
れ
る
。
し
か
も
電
子
制
御

に
よ
り
高
精
度
で
温
度
管
理

で
大
き
な
優
位
性
が
見
い
だ

せ
る
。
ま
た
油
や
ガ
ス
の
よ

う
に
燃
焼
を
伴
わ
な
い
た

め
、
換
気
や
排
ガ
ス
処
理
が

不
要
に
な
る
。
炎
の
熱
も
な

く
、
真
夏
で
も
作
業
環
境
は

快
適
だ
。
さ
ら
に
酸
素
を
伴

う
燃
焼
に
つ
き
も
の
の
酸
化

に
つ
い
て
も
防
止
で
き
る
。

は
典
型
的
な
9
3
k
e職
場
に

な
り
、
切
削
加
工
な
ど
前
後

の
工
程
と
の
分
断
が
避
け
ら

れ
ず
に
い
た
。
そ
れ
が
電
熱

化
で
3
K職
場
を
脱
却
。
前

後
の
工
程
と
一
貫
の
連
続
ラ

イ
ン
を
組
む
こ
と
が
可
能
に

な
り
、
設
備
を
納
入
し
た
大

同
特
殊
鋼
は
「
そ
れ
が
最
大


